东北制药环保处理中心CTO催化剂采购及预处理升级改造项目       招标客户要求

一、满足设计依据

1、设计标准及技术规范

《中华人民共和国环境保护法》相关法律、法规；

《中华人民共和国大气污染物防治法》相关法律、法规；

《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996；

《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB12348-2008；

《建筑物防雷设计规范》GB50057-94；

《恶臭污染物排放标准》GB14554-2018；

《吸附法工业有机废气治理工程技术规范》HJ2026-2013；

《催化燃烧法工业有机废气治理工程技术规范》HJ2027-2013；

2、 排放标准限值及处理效率

1）废气排放符合以下标准：经治理后排放浓度及排放速率低于地方排放标准的排放要求。

2）非甲烷总烃保证在线监测稳定排放浓度≤30mg/m³。
3）总氮保证在线监测稳定排放浓度≤10mg/m³。
4）臭气浓度保证在线监测稳定排放浓度≤500（无量纲）。
二、主要设计参数

VOCs废气处理方式：洗涤塔+碳过滤+CTO。
本工程设计入口废气参数：入口废气量7000-15000m3/h；入口废气温度常温；入口VOCs含量≤3000mg/Nm3 ,属高浓度尾气处理装置。
三、治理总体要求

1、设计原则

操作简便，运行平稳，安全可靠；

合理的布置，投资低，运行费用低；

操作简单化，实行全自动控制运行，涉及到操作、检修的设备部位均设有平台、爬梯；

最可靠的治理工艺，最低的维护费用；

设备总平面布置、设备布置、管道布置应满足相关标准规范要求，同时设备外观整齐、美观；利用现场空间进行布置。

2、治理要求说明

1）质保半年（已实际设备运行时间为准），半年内如不达标，乙方免费维修。（本次采购催化剂质保期内未发生质量问题，质保期外免费提供一次催化剂再生服务。）
2）本项目所有设备制造及材料的设计、制造、检验和验收，所提供的管道、设备、仪表、支架、平台、电缆、控制系统等需均符合相应要求。
3）

四、处理设备和材料要求

1、管道装置

 玻璃钢管道需要更换成不锈钢管道长度5米以上，直径700mm*3，以及法兰等相关配件。
2、颗粒活性炭和箱体吸附装置
颗粒活性炭总处理风量不低于7000m3/h。
吸附箱体采用内部防腐处理，抽屉从新翻新等或者从新定制箱体；

活性炭选用不低于以下品质：粒径：4.0±0.2mm，碘值≥1000mg/g，四氯化碳吸附量≥60%，苯吸附量≥32%，丁烷吸附量≥23%，比表面积≥950㎡/g，耐磨强度≥95%，灰分≤12%，水分≤3%，堆重：350±20kg/m³；

为保证废气前处理吸附效率，活性炭总装填量不低于1T。

3、催化氧化净化装置
催化氧化脱附总处理风量不低于7000m3/h。
催化氧化净化装置由催化主机、板式换热器、电加热元件、阻火阻尘器和泄压装置等组成；

催化净化装置工艺设计需满足《催化燃烧法工业有机废气治理工程技术规范》要求。

4、催化剂要求
1）催化剂用量，不低于0.6立方。

2）催化剂技术参数如下；
五、工期、结算方式、付款期、履约保证金
1、工期
1合同签订后由甲方书面通知后25日内将全部标的物交付至甲方指定地点并安装完成。
2、结算方式
1）以甲方付款日至汇票到期日不低于六个月期限的银行承兑汇票。
3、付款期限
1）合同签订后25日内，甲方向乙方支付合同总价款的30%；
2）标的物安装调试完成经甲方检测尾气排达标后，乙方开具合同总价款增值税专用发票并交付给甲方后20日内,甲方支付合同总价款的50%；

3）本合同总价款的 20% 作为保证金，质保金不计利息。质保期从标的物验收合格后，实际投入运行满六个月（最长不超过自验收之日起一年，二者以先到者为准），且标的物无质量问题、甲乙双方无争议的，甲方于 20 日内向乙方支付20% 质保金。
4、履约保证金
1）合同签订后15日内，乙方应以银行电汇方式向甲方交纳合同总金额的10%作为合同履约保证金，逾期未交纳视为违约，乙方应承担逾期违约金（履约保证金总额0.5%每日计取），直至履约保证金足额交纳。乙方未交纳履约保证金前，甲方有权不支付合同价款。履约保证金（剩余部分）在标的物验收合格后30日内退还，不计息。
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5、设备调试和PLC控制
控制系统的修改和调试，满足技改的达标要求；

6、保温

1、箱体重做保温，减少冬天上冻。

7、施工

1） 对整套设备的安装，程序调试，安装催化剂，吊装等等工作。



