采购：
	序号
	备件名称
	规格/型号
	数量
	单位
	备注

	1
	国产耐酸搪瓷修补剂
	型号：BD4021，主剂375g，固化剂125g
	1
	盒
	



维修：
	序号
	标的物名称
	规格/型号
	维修内容
	验收标准
	单位
	数量

	1
	搪玻璃罐罐体
	5000L
	精母结晶罐搪瓷，罐体搪瓷脱落，已经漏出罐体基材，基材为碳钢，易于物料发生化学反应，影响产品质量，漏铁处需要搪瓷修补5台
维修内容：1.角磨机打磨掉搪瓷的区块，用清洁水或者清洗剂对该区块进行打磨，去除杂物
2.用双组份修补剂进行修补，修补面积：30cm*30cm共计6处
3.修补后，24小时候固化，然后进行电火花检测
	电火花检测通过
	台
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	2
	搪玻璃罐体
	10000L
	现状：此台结晶罐为北二路利旧设备，设备安装就位前，进行过搪瓷修补，经过近两年的使用，修补过的搪瓷全部脱落，金属已经外露，因物料为酸性介质，对结晶罐有很大腐蚀性，故需要搪玻璃专业施工人员对此台结晶罐进行全面检测并重新现场进行修补搪玻璃。
维修内容：1.角磨机打磨掉搪瓷的区块，用清洁水或者清洗剂对该区块进行打磨，去除杂物
2.用双组份修补剂进行修补，修补面积：周长2580mm*高度200mm。
3.修补后，24小时候固化，然后进行电火花检测
	1、表面平整，凸起高度≤0.2mm，无流淌、气孔、裂纹；2、5000V（5kV）高频电火花匀速扫查，修复区及全罐无任何火花击穿漏点。
	台
	1

	3
	搪玻璃罐罐体
	300L
	现状：缓冲罐罐体，下工艺口处搪瓷破损碎裂，三条支腿有一处开焊现象。
维修内容：
1.将罐体返厂将搪瓷重新敲掉
2.三条支腿损坏处补焊修复
3.进炉重新整体挂搪烧结2.9㎡
	验收标准：罐体内表面光洁，无死角。
	台
	1

	4
	搪玻璃罐罐体
	200L
	现状：浓缩罐罐盖内壁出现搪瓷破损碎裂。
1.将罐盖返厂将搪瓷重新敲掉
2.进炉重新整体挂搪烧结1.2㎡
	验收标准：罐盖内壁表面光洁，无死角。
	台
	1

	5
	搪玻璃罐罐体
	300L
	现状：罐27罐底内壁出现搪瓷破损碎裂。
1.将罐盖返厂将搪瓷重新敲掉
2.进炉重新整体挂搪烧结2.9㎡
	验收标准：罐盖内壁表面光洁，无死角。
	台
	1



