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	序号
	名称
	规格尺寸及描述
	数量
	单位
	备注

	1
	螺杆式空压机维保
	流量5m³/min，功率30KW
	1
	台
	含设备、排气管道拆安及运输，详见维保清单

	2
	空压机
	流量3.8m³/min，功率22KW
	1
	台
	含设备、排气管道拆安及运输，详见维保清单

	3
	冷冻式干燥机维保
	流量6.5m³/min，功率1.6KW
	1
	台
	含设备拆安及运输，详见维保清单

































	螺 杆 式 空 压 机 维 保 清 单

	序号
	维保名称
	维保项目
	验收标准

	1
	整机外观、管路、压力容器静态检查（断电状态）
	清理油气桶、散热器、主机、控制柜表面积灰油污；吹扫散热翅片
	整机清洁，管路接头无渗漏；主机电机无卡滞异响，耗材安装到位、油位正常；空载运行 30min 无报错；带载运行 60min 压力温度正常，无高温跳机，阀件及排水功能正常；维修部位质保6个月无同类故障

	2
	
	更换全部老化波纹油管、气动软管，检查卡箍
	

	3
	
	油气桶安全阀拆下校验；失效直接换新
	

	4
	
	紧固全部螺栓，检查桶体垫片
	

	5
	
	断电，使用扳手盘联轴器
	

	6
	
	检查主电机，盘车听电机轴承声音，更换轴承，电机摇表测绝缘
	

	7
	耗材拆除更换
	打开油气桶底部放油阀，彻底排空变质旧油
	

	8
	
	拆开油气桶上盖，更换内置油分离芯
	

	9
	
	拆除旧油滤，安装新油滤，预涂润滑油
	

	10
	
	拆除圆筒空滤，更换全新空滤
	

	11
	
	拆检主机输出端，更换老化轴封
	

	12
	
	更换油气桶结合面垫片
	

	13
	
	按设备铭牌容积加注螺杆专用油（预估约40L）
	

	14
	核心阀件拆检维护
	拆洗阀芯，更换内部密封件
	

	15
	
	拆解温控阀，更换老化阀芯
	

	16
	
	检查密封，清理杂质
	

	17
	仪表、附属部件检查
	检查及更换压力探头1个、温度探头1个、电磁阀4个
	

	18
	
	测试排水动作
	

	19
	配套系统
	储气罐底部排污及容器检查
	

	20
	
	空压机出口前置过滤器全部换新滤芯
	



	

































	冷 干 机 维 保 清 单

	序号
	维修项目
	验收标准

	1
	吹扫清洗冷凝器翅片，检修2台散热风机
	维保完成后带载调试正常，自动排水正常，无漏气漏氟

	2
	制冷系统捡漏并补充R22冷媒
	

	3
	冷干机内压缩机小修保养
	

	4
	更换自动排水器及配套密封件
	

	5
	清理电控箱，紧固接线，检查电器元器件
	

	6
	更换精密过滤器及底部自动排水器三套（Q级除尘+P级除水+S级除油）
	




















	空 压 机 维 保 清 单

	序号
	维修项目
	验收标准

	1
	散热器（风冷却器）清洁灰尘及油污，防止堵塞，确保通风顺畅
	启动空压机，运行30-60分钟，观察排气温度变化（应稳定在75℃-90℃之间）；确认无高温报警，自动停机故障排除

	2
	冷却风扇与电机维修
	

	3
	断油阀与温控阀检查及更换
	

	4
	检查主机轴承与转子，轴承磨损，噪音异常需更换
	

	5
	变频器排查及维修，检查主接触器、断路器触点，紧固主电路所有接线端子
	

	6
	更换吸干机止逆阀2套
	





