
	标的物名称
	规格/型号
	维修内容
	验收标准
	数量
	单位

	装盒机
	PBL350
	1、更换装盒机的前后护栏、
2、插舌前后插舌传动、
3、前后扣盒、
4、前后压舌、
5、前后关小舌等部件。
	自动装盒机扣盒机构运行正常，满足左卡尼汀口服溶液6支装新盒的包装，扣盖严密无损坏，符合质量要求。
	1
	项

	胶囊填充机
	NJP-5600C
	1、拆卸硬胶囊充填机的调试杆、刹车片、导柱、铜套、传动密封部件等部件。 
2、更换以上部件并进行注油。
3、对缺油部位进行注油，保证润滑。
	更换备件后设备运行稳定，无异常噪音
	1
	项

	装盒机
	HDZ-100BZ
	1.拆除分料凸轮并测绘。
2.机加淬火。
3.安装、调试。
	分料凸轮及轮盘加工精确，安装后设备运行稳定。
	1
	项
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